Schnitt: A-A

Schnitt: B-B
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A* = Zuschnitt- Innenrohr | B* = Zuschnitt- Aussenrohr

Stand: 10.02.09 ( @ und Zuschnitt von 100/313 auf 99/310

It.E.Kirble geédndert, Muffe bleibt)

Stand:

27.11.08 ( Zuschnitt fur 202 ist 635mm

It.E.KiUrble geandert)

05.11.08 ( UB von 200 auf 202 It.E.KuUrble geandert)

Stand:
Stand: 20.10.08 ( Zuschnitte fur JA, und @B It.B.Rzezwicki eingetragen)
Stand: 19.02.08 ( Abstandshalter It. H.Bogdan geéandert)

Stand:

08.02.08 ( Zuschnitte fur JA, und @B It.Kunde geé&ndert)

Stand:

10.01.08 ( Schenkellange von 100 auf 78 mm It.Kunde geé&ndert)

Stand: 04.12.07 ( Zuschnitt von 467 mm auf 466 mm It.Kunde geé&ndert)

w ] ® BENENNUNG FABRIKAT Jeremias BLfTT
jeremias Winko!-3
GmbH Teil:] Zeichnungsnummer: Programmnummer: Werkstoff:
DATUM | NAME HANDZEI. | Innenwinkel W1.4571/1,4404 0,5
BEAR. [19.10.07 | J.Grimme J Aussenwinkel W1.4301 I11/D 0,5
GEPR. K.L.Vélklein K Abstandshalter W1.4301 0,5
FREIG.|11.02.09 |E.Kirble L
100/150|130/200|150/200
A 99 130 150
A* 310 405 475
B 150 200 202
B* 465 623 635




